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ROBOSHOT a-SiA serisi

Yuksek Hassasiyetli %100 Elektrikli Enjeksiyon Makineleri

Yiiksek hassasiyet
ve guvenilirlik

WWW.FANUC.EU/TR LELEVERED
- ROBOSHOT
teknolojisi




Tek bir ROBOCUT tel erezyon tezgahi
ile, on-isleme, sertlestirme, taslama
ve tornalama dahil olmak lzere 8

farkli isleme gerek kalmadan kesim.

2,3 tona kadar kaldirma - 1 kg'dan 2,3
tona kadar yiik tasima kapasitesine sahip
'Q - 100°den fazla robot arasinda secim yapin.
\ n
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Cok robotlu kaynak hicreleri - kusursuz
baglanabilirlik ve tek bir kullanici dostu
CNC araylizii sayesinde kolay otomatik
kaynak islemi.

Verimli otomatik lazer kesim
icin CO, lazer paketleri.

Glvenlik citlerine gerek yok -
FANUC isbirlikci robotlari (Cobot),
daha fazla tretim verimliligi ve
iyilestirilmis saglik ve givenlik icin
insanli calisma alanlarina kolay
entegrasyon saglar.

Gorsel kasadan parca toplama -
robotlara bir kasa icindeki
rastgele dizili parcalari belirleme
ve toplama imkani verir.

Sadece 0.7 saniyede takim degistirme -
Dikey isleme merkezimiz FANUC
ROBODRILL, maksimum verimlilik icin

tasarlanmistir.
Montaj, al-birak, yerlestirme, kalite

kontrol ve paketleme gibi ylksek
hizli hassas uygulamalar icin
cozlimler - FANUC SCARA serisi
” robotlar.

Yiksek hassasiyetli %100 elektrikli
enjeksiyon tezgahi - FANUC ROBOSHOT ;;
a-SiA serisi ile. _—

Ultra hizli toplama, birlestirme ve
siralama - FANUC un delta robot
serisi, onemli seviyede cok yonliluk
gerektiren yiiksek hizli isleme
slrecleriicin idealdir.

Uc temel iiriin grubuyla FANUC, sektoriindeki tiim ana bilesenleri kendi
blnyesinde gelistiren ve ureten tek sirkettir. Hem donanim hem de yazilimdaki
her ayrinti, optimize edilmis bir zincirin parcasi olarak siki kalite kontrol
denetimlerine tabi tutulur. Parca sayisinin az olmasi ve yalin teknoloji, FANUC
cozumlerinin guvenilir, tahmin edilebilir olmasini ve kolay onarilmalarini
saglar. Her bir FANUC Urunu, piyasadaki en yuksek calisma suresiyle,

durmaksizin calismak icin tasarlanmistir.

Tdm FANUC Urtnleri - endistriyel robotlar, CNC sistemleri ve CNC makineleri

- ortak bir servo ve kontrol platformuna sahiptir, kesintisiz baglanabilirlik sunar
ve tim otomasyon senaryolarini gercekten basitlestirir. Tim Urinler ortak
parcalara sahip oldugundan, FANUC ile yedek parca yonetimi oldukca verimli bir
sekilde gerceklesir. Ayrica, global standartlar sayesinde FANUC ile uluslararasi
seviyede olmak da son derece kolaydir.




FANUC bunyesinde gelistirilen servo teknolojisi fark yaratir
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Daha yuksek uretkenlik icin
I I ROBOSHOT un h ketleri t FANUC tarafindan t L Uretilen CNC
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Diinya capinda kurulumu tamamlanmis yaklasik 23 milyon adet servo motor ve 4,7 milyon adet CNC hIZl.I |vmelenme Sdeodilin —— bu.n.ur_1 i = tum sur'(.ag:ler boyuncq =
S . Y T . seviye hassasiyet ve siradisi glvenilirlik saglamak icin - yliksek hassasiyette

kontrol linitesi ile, sadece diinyanin en biyiik motor Ureticisi degil, ayni zamanda servo teknolojisi ve sl R reerm——— ] Serrrrrm—r—

kalip isleme uzmaniyiz. FANUC, kendini kanitlamis isleme merkezlerinde kullanilan gelismis CNC e i g -

teknolojisinin aynisini rakipsiz bir elektrikli enjeksiyon ¢coziimii saglamak icin ROBOSHOT

tezgahlarinda da kullanmaktadir. Bunun sonucundaysa, daha biytk miktarlarda yiksek kalite

standardina sahip parca iiretiminde ylksek cesitlilik, Ustiin hassasiyet ve son derece kisa cevrim

slreleri elde edilmistir.

==

FANUC ROBOSHOT'in : Kalibinizdan cikan miikemmellik!
sundugu avantajlar:

* Maksimum hassasiyet Kalibiniza gore en dogru proses, FANUC un kapsamli hizmet yelpazesinin onemtli

e Kanitlanmis givenilirlik bir bolimuni temsil eder ve bu ise 6zel donanimli teknik merkezlerimizde

e Miikemmel tekrarlanabilirlik gergeklestlr.lllr. BVI.ZG. k§l|b|n|2| gv(.)stelfme.nlz. yeterlidir, ste ROBOSHOT un, kallblnlzla
i . .. neler yapabilecegini gosterecegiz. Bize ihtiyaciniz oldugunda her zaman size destek

* Ust seviye proses kontroli olmaya haziriz, kendimizi adadigimiz isimize tutkuyla bagliyiz, cok cesitli enjeksiyon

e Cok diusuk bakim maliyeti kaliplama uygulamalari s6z konusu oldugunda, sececeginiz is ortaginiz biziz.
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Elektrik kontrollii eksenler

Her FANUC ROBOSHOT, standart olarak 4 servo
motor ile birlikte teslim edilir. ilave servo motorlar
istege bagli olarak eklenebilir. Boylelikle
ROBOSHOT hareketlerinin ayri ayri kontrol
edilmesi saglanir - mengene acma ve kapama,
itici, enjeksiyon vidasi ve mal alma grubu - ve son
derece hassas ve kararli bir islem elde edilir.

=

Diinya capinda lider CNC giivenilirligi

60 yillik siirekli-gelisimin bir sonucu olarak,
FANUC ROBOSHOT un en onemli 6gesi, dinyanin
en glvenilir CNC kontrol iinitesine sahip olmasidir.
Kullanici dostudur ve tim standart arayiizleri
icerir. Hizli islem sireleri ve tutarli parca kalitesi
sunar.

Son derece kararli enjeksiyon

prosesi

Asagidaki ozellikler sayesinde en az seviyede
sapma farki:

e Hassas V-P (Utiileme gecis) pozisyonu

¢ 1 bar'lik hassasiyetle iist diizey basin¢ kontroli
e 0.1 °C'lik hassasiyetle st diizey sicaklik kontroli
» Hassas Al(Yapay Zeka) Basinc Kontrol Arayiizi

e FANUC'a 6zel hassas uretim kontrolleri ve 6lcimu

' -
Cok diisiik bakim maliyetleri -
Maksimum makine calisma sireleri
Daha az yedek parca ihtiyaci ve daha az asinma

a

Cok yonlii mengene unitesi

ROBOSHOT"in cok yonli mengene unitesi, otomatik kalip ayari ve istege bagli
arttirilabilen kalip tonajinin yani sira genis bir kolon araligina da sahiptir. Otomatik
kapatma kuvveti optimizasyonu, minimum mengene giiclinii de kontrol eder ve otomatik
olarak ayarlar, size daha fazla giivenlik saglar ve mengene gliciinii manuel olarak
ayarlama gerekliligini ortadan kaldirir.

Mengene initesinin diger ozellikleri sunlardir:

¢ 5 noktali mafsal yapisi
¢ Hassas kalip baglanti plakalari
e Bilye tahrikli 6zel itici sistem

Yiiksek performansli enjeksiyon linitesi

ROBOSHOT un enjeksiyon unitesi, degisken vida donus hizi elde etmek icin hiz
kontroliinden ziyade tork kullanan bir Al(Yapay Zeka) Olciim kontrol sistemine
sahiptir. Sahip oldugu Al(Yapay Zeka) Geri Emis izleme sistemi sayesinde, vida veya
kovanin icinde neler oldugunu gosterir, boylece kapatma 6zelliklerini, vidadaki roket
ve yliziiglin asinma durumunu takip edebilirsiniz. Al(Yapay Zeka) Basing Takibi, dahili
bir ihlal meydana gelse bile, istikrarli enjeksiyon saglamak icin basinc egrisini
kontrol eder. Degisik ve farkl trin talepleri icin ROBOSHOT a ilave yatay ve dikey
enjeksiyon Uniteleri de eklenebilir.

ROBOSHOT enjeksiyon iinitesinin diger 6zellikleri sunlardir:
¢ 1 mikron hassasliktaki pozisyon kontroli
¢ Esnek vida ve kovan aralig




Tum uygulamalar icin
cok yonlu makineler

150 kN'den 4500 kN'ye kadar kilitleme kuvveti uygulayabilen modelleriyle FANUC ROBOSHOT, cesitli
basit enjeksiyon gorevlerinin yani sira komplike gorevler icin de kullanilmaya son derece uygundur.
Yiksek seviyede cok yonliilik sunan ROBOSHOT un benzersiz giicl, tek bir makine kullanarak
neredeyse her seyi lretebiliyor olmanizin size sagladigi 6zgurliktir - fotograf makinesi mercekleri
gibi son derece hassas urlinlerden, pil kutulari gibi, Gretmek icin yiiksek diizeyde zorlayici giic
gerektiren Uriinlere kadar. Dahasi, yliksek teknik dzellikleri sayesinde, standart ROBOSHOT
makineleri; mikro bilesenler, muhafazalar ve hatta metal ve seramik parcalar gibi 6zel irlinler
tretmek icin de kullanilabilir.

Yiiksek hassasiyetli
kaliplar

ince cidarli kaliplar

Cift renk parca
uretimi

Hassas kaliplama

MIM/CIM

Mikro enjeksiyon

kaliplama

LSR kaliplama



FANUC ROBOSHOT'In
Otomotiv endustrisinde kullanimi

FANUC ROBOSHOT, gaz tahliyesi veya enjeksiyon siiresi ve hacmi gibi sorunlari ¢cézmek icin 6zel olarak ... -
tasarlanan bir dizi fonksiyonuyla, biyiik 6lcekli otomotiv parcalari Gretimi icin idealdir. Piyasadaki en glvenilir e AT
makine olan ROBOSHOT, uzun vadede de kusursuz parcalar lretmeye devam edecek, milkemmel cevrim
sureleri sunacak ve minimum bakim gerektirecektir. Yinelenebilirlik tipki diger 6zellikleri gibi benzersiz olup,
makine ilk cevrimde sundugu kaliteyi 50.000. cevrimden sonra da ayni seviyede sunmaya devam eder.

Dahasi, otomotiv endistrisindeki tiretim kosumlari sikca degistigi icin, ROBOSHOT 6 farkli vida dlciisi ile teslim
edilir ve boylece tek bir makineden benzersiz cok yonluliik elde etmenin keyfini yasarsiniz.
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Hidrolik ve tam entegre _‘-.hIII Euromap 63 ile ideal ey
servo macalari \ haberlesme olusturma q"ﬁ'

Otomotiv sektoriindeki parcalarin bircogunda Euromap 63, kiiresel ve daha biyik dlcekli
macalara gereksinim duyulur. Bu tir Uretim tesisleri icin kaliteli bir bilgi yonetim
uygulamalar icin ROBOSHOT, hidrolik ve sistemidir.

tamamen CNC kontrolli servo macalara da

Kalite glivencesi ve
kolaylastirilmis izlenebilirlik

Uzun itiileme zamani saglayan
enjeksiyon uniteleri

Tam seffaflik ve Ustiin kalite yonetimi icin
ROBOSHQT, 16 adete kadar Cok Gozli Basing
Kanallari, kalip goz kontrol takibi ve gecmise
doniik veri toplama ozelliklerine sahiptir. Maliyet

Arac glvenlik sistemleri icin, POM bilesenleri gibi
kalin cidarli otomotiv parcalarinin tretimi,
genellikle makinelerin uzun itlleme ve bekleme

slrelerine sahip olmalarini gerektirir. ROBOSHOT,
bu tur bilesenlerin dretimiicin ideal olarak uygun
olan yiksek randimanli enjeksiyon uniteleriyle
birlikte teslim edilir.

= -

tasarrufu yapmak, daha kolay isletim saglamak ve
harici bilesen sayisini en aza indirgemek icin,
FANUC NC unitelerle kontrol yapilir. Siz sadece
gerekli parca kalitesini secersiniz.

* Merkezi liretim izleme

e Veri toplama ve isleme islemi

* Makine durumunun gorsellestirilmesi
« Ozellestirilmis raporlar

I 2



FANUC ROBOSHOT'In
Elektrik endustrisinde kullanimi

Cok sayida kiictik elektronik bilesenin tretimi mikemmel cevrim slreleri ve maksimum yinelenebilirlik
gerektirir. Hassas Olciim 2+3 veya Al(Yapay Zeka) Mal Alma kontrolii gibi malzeme viskozitesindeki degisiklikleri
karsilayabilmek icin tasarlanmis akilli fonksiyonlar s6z konusu oldugunda ROBOSHOT farkini gésterir.
ROBOSHOT un elektrikli servo motorlari tarafindan saglanan milkemmel hizlanma 6zelligi, bu parcalarin
gereksinim duydugu ince cidar toleransi olusturmak icin de son derece uygundur. Kalip icindeki gaz tahliyesi
ozelligi bu bilesenlerin kalitesini de arttirir.

Optimum enjeksiyon Kalite glivencesi ve

kolaylastirilmis izlenebilirlik

Cok hassas insert kaliplama Mikro kaliplama icin

gelistirilmistir

FANUC Hassas Olciim 3 6zelligi, PCB panolari icin,
sivi kristal polimer soketleri gibi yiiksek
hassasiyetli ufak parcalar iiretmek icin gereken
tam enjeksiyonu saglar. Bu islev mal alma,
otomatik V-P ve geri emis ayarindan sonra hacmi
kontrol eder. Dislk viskoziteli malzemeler

icin olusturulan sirekli mal alma hacmi, azaltilan
parca agirligi degisimi ve hava kabarciklari, ham
madde yiiriime izlerinin olusmasinin 6nlenmesi
sayesinde Urin kalitesi artirilmistir.

Tek parca ekleme gerektiren islemler icin,
ROBOSHOT, akilli goris sistemlerinde 30 yillik
deneyimin uriini olan FANUC iRVison ile donatilmis
6 eksenli bir FANUC Robot ile desteklenebilir.

Bu teknolojiyle donatilmis olan robot, stiin
hassasiyet ve yinelenebilirlik derecesine sahip
insert parcalari secer ve yerlestirir. Kiiciik parcalar
icin mikemmel olan bu ¢coziim, harici bir kilavuz
veya sabitleme gerektirmez.

Tam seffaflik ve Ustiin kalite yonetimi icin
ROBOSHOT, 16 adete kadar Cok Gozli Basing
Kanallari, kalip g6z kontrol takibi ve gecmise
doniik veri toplama ozelliklerine sahiptir. Maliyet
tasarrufu yapmak, daha kolay isletim saglamak ve
harici bilesen sayisini en aza indirgemek icin,
FANUC NC unitelerle kontrol yapilir. Siz sadece
gerekli parca kalitesini secersiniz.

15 tonluk bir elektrikli enjeksiyon kaliplama
makinesi piyasada sadece FANUC tarafindan
sunulmaktadir. Az olan zemin alanindan tasarruf
etmek icin tasarlanan bu ¢ozim, cok kiiciik
kaliplarla kullanimda ve cok kiicik parcalar
uretmek icin idealdir.
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FANUC ROBOSHOT’In

Medikal endustrisinde kullanimi

Kalite, glivenilirlik ve yinelenebilirlik; insan hayatinin s6z konusu oldugu tibbi trinlerin tretiminde kritik oneme

sahiptir. Tibbi uygulamalar icin tasarlanmis urilinler genellikle saydamdir, kaliptan gaz tahliyesi ve hammeddenin
viskozitesinde meydana gelen degisiklikler bu nedenle son derece dnemli konulardir. FANUC un yiiksek
hassasiyete sahip 6n enjeksiyon islemi, ROBOSHOT un akilli Al(Yapay Zeka) Olciim Kontrolii islevinin islem ne
olursa olsun tutarli sonuclar elde etmek icin viskozitedeki degisiklikleri telafi etme 6zelligiyle birlikte, bu
sorunlari cozmektedir. Dahasi, ROBOSHOT standart olarak 6 farkli vidayla donatilmis oldugundan, Ureticiler

Dahili sicak yolluk sistemi

96 kanala kadar olan bu islev, makine
operatorlerinin veriyi tek bir ekrandan kontrol
etmesi ve parametlere miidalesine izin vererek
kalip degisimi sirasinda zaman tasarrufu saglar.

farkli drdn tiplerinin tGretimine uyum saglamak icin tretim surecini kolaylikla degistirebilir.

Kalite glivencesi ve
kolaylastirilmis izlenebilirlik

Tam seffaflik ve Ustiin kalite yonetimi icin
ROBOSHOT, 16 adete kadar Cok Gozli Basing
Kanallari, kalip goz kontrol takibi ve gecmise
doniik veri toplama ozelliklerine sahiptir. Maliyet
tasarrufu yapmak, daha kolay isletim saglamak ve
harici bilesen sayisini en aza indirgemek icin,
FANUC CNC tnitelerle kontrol yapilir. Siz sadece
gerekli parca kalitesini secersiniz.

Gecmise yonelik kayit ve I
izlenebilirlik li

Medikal Uriinler genel 6zelliklerine bagli olarak
islem verilerinin toplanmasi ve saklanmasi cok I
onemlidir. Bu islemi kolaylastirmak icin

ROBOSHOT, Euromap 63 ve FANUC LINK i gibi,

veri toplayip bunlari merkezi sunucularda

saklamak ve eksiksiz parca izlenebilirligi

saglamak icin tasarlanmis akilli 6zelliklerle
donatilmistir.

Standartlasmis grafiksel
proses kontrolu

Ayarlama, kontrol etme ve devamli izleme icin
ihtiyaciniz olan dogru sey.

¢ Proses datalarinin depolanmasi

* Kalite kontrol bilgilerinin depolanmasi
* Grafiksel veri depolama ve takibi

e Optimum uretim icin kontrol sistemleri




FANUC ROBOSHOT'In
Optik endustrisinde kullanimi

Optik endstrisi icin tretilen enjeksiyon kaliplama urlinleri bazi farkli zorluklari beraberinde getirir. Standart
enjeksiyon kaliplama islemlerinin aksine, enjeksiyon hizlari cok yavas olma egilimindedir ve genellikle Uriin
cidar kalinliklari fazladir. Hassas islemleri en Ust dizey sekilde kontrol edebilen ROBOSHOT, bu konuda
Ureticilere biylk avantajlar sunmaktadir. Saniyede 0,1 mm’ye kadar diisen yliksek basincli ve hassasliktaki
enjeksiyon hizinin kontrolii ve yiiksek randimanli enjeksiyon, ek avantajlar saglar. Seffaf malzemeler icin
optimize edilmis vida ve kovan teknolojisi de saglanan bu avantajlara eklenir.

Uzun kilitleme ve iitiileme Optik parcalarin kalitesini Hassas yiikleme ve bosaltma Mikro kaliplama icin
sureli yuksek randimanli gelistirin cozumleri gelistirilmistir
en19kS|y0n uniteleri Optik parcalar icin kalip sicakliginin kontroli ylzey Hassas optik parcalari yiiklerken ve bosaltirken 15 tonluk bir elektrikli enjeksiyon kaliplama
Optik endiistrisi icin bilesenlerin dretilmesi kal.itesi aglglpdan kritik c?'neme sahiptir. yUzeylgrjn zarar gormesini engellemek golf makinesi piyasada sgdece FANUC tarafindan .
enellikle makinslerin kalin tiriin tretmek icin Buislevselligi kontrol Gnitesine entegre etmek onemlidir. FANUC robotlari, bu tir hassas isleme sunulmaktadir. Zemin alanindan tasarruf etmek icin
9 Kli ol Kilitl il ireleri zaman tasarrufu saglar ve hatalarin dnlenmesine gereksinimlerini karsilayacak ustaligi saglar. tasarlanan bu ¢ozim, cok kiiciik kaliplarla
S:f:?p ;l?naaZILrllfur;re:kltifiT?{é%;;Heoqebsuutrzre”ne yardimci olur. Hassas on enjeksiyon ve kalip gaz kullanimda ve cok kiiclik parcalar tiretmek icin
9 : ' tahliyesi, yiksek malzeme hacimlerinden ve hizli idealdir.

bilesenlerin Uretimi icin ideal olarak uygun olan
ylksek randimanli enjeksiyon Uniteleriyle birlikte
teslim edilir.

sikistirma isleminden kaynaklanan gaz sorunlarini
cozer. Istikrarli kaliplama, mengene ve iticinin 6zel
calisma islevleri tarafindan etkinlestirilir.
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FANUC un Ustiin servo teknolojisi ve akilli enerji geri kazanimi, ROBOSHOT un enerji tiiketimini, A
hidrolik makinelerle karsilastirildiginda % 50-70 oraninda ve diger Ureticilerin elektrikli il
makinelerine kiyasla ise %10-15 oraninda azaltir. Cok diisiik bakim maliyetleri, uzun calisma i

stresi, daha az yedek parca degisimi ve daha az asinma géz 6nine alindiginda, FANUC ROBOSHOT
piyasadaki en dusik Isletme Maliyetini sunmaktadir.

Daha diisuk
enerji
maliyetleri

Elektrikli Hidrolik
makinelere makinelere

FANUC EEE EEE



ROBOSHOT’in verimliligi konusunda one cikanlar

Degerli kaliplarinizi
koruyun

Maksimum kalip ve itici
korumasi

FANUC Al Kalip ve itici Korumasi, piyasadaki en iyi kalip
korumasidir. Maliyeti yiiksek olan ariza sirelerini aza indirmek
icin Uretilmistir, yaglama gerektiginde veya kalip asindiginda sizi
uyarir.

Her iki yonde kalip ve itici korumasi

Bir sorun meydana geldiginde, ROBOSHOT acma ve kapama
cevriminin tamami boyunca kalibinizi korur - Benzersiz Kalip
Koruma islevi, motor torkunu dlcer ve bir zorlanma varsa
makineyi aninda durdurur. Ayni teknoloji, iticinin ileri ve geri
hareketini de korur.

Hizdan ddiin vermeden giivenilir iiretim

Hidrolik sistemlerin korunmasindan farkli olarak ROBOSHOT un
Kalip Koruma islevselliginin mengene kapanma hizlari tizerinde
sifir etkisi vardir. Bu tiir yliksek hizli yanit verebilme 6zelligi,
sistemdeki elektrikli stiriiciiler tarafindan saglanir. Mengene
toleranslari tim kalip hareketi boyunca programlanabilir.

FANUC Al Kalip ve itici
Korumasinin Sagladigi
Avantajlar

e Kaliplarin hasar gormemesi
® Onarim masraflarinin olmamasi

* Maliyeti yliksek olan durus
slrelerinin olmamasi

e Cok kolay kurulum - sadece calistirin
ve torkun min/maks yiizdesini
belirleyin

e Hareket hizinda kayip olmamasi

=
-
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Optimize kalip kapama
kuvveti ayari ve daha az
saylda parca hatasi

Kalip kapama Kuvveti Ayari, kalibinizin kullanacagi minimum
kapama giiclinl hesaplar ve otomatik olarak ayarlar, daha fazla
guvenlik saglar ve manuel kapama kuvvetini ayarlama ihtiyacini
ortadan kaldirir.

FANUC Mengene Kuvveti
Ayarinin Sagladigi Avantajlar:

e Azalan kalip asinmasi

e Artan makine émri

e Azalan parca arizalari

e Azalan enerji tiketimi
eAzalan tezgah ayarlama sturesi

FANUC'un kalip koruma sistemlerini
calisirken gormek icin kodu tarayin.



ROBOSHOT'in verimliligi konusunda one cikanlar

Hassas FANUC CNC kontrollu
on enjeksiyon

Karmasik ve zor uygulamalar icin ROBOSHOT'in 6n enjeksiyon
uygulamasi, prosesinizde mengene kapamada ve
enjeksiyonda serbest uygulama saglayarak ve kalip gaz
tahliyesini kolaylastirarak en dogru ve hassas uriine
ulasmaniza yardimci olur.

Essiz suirec kontrolu ve
asinma izleme

FANUC Geri Emis Monitord, vida icinde ne oldugunu gosterir,
kapanis ozelliklerini ve enjeksiyon vida ylizigininin asinma
durumunu izlemenizi saglar. Enjeksiyon islemi, ekranda
herhangi bir diizensizlik olusmasi durumunda parametrelerinizi
kontrol etmenizi ve degistirmenizi saglayan bir egri olarak da
gosterilir. Bu, kullanicinin islem kosulu degisikliklerinin
enjeksiyon vidasinin davranisina etkisini gormesini saglar.
Hatta, roket tertibatinin sokiilmesine gerek kalmadan vida
asinmasinin baslamasinin belirlenmesine yardimci olur.
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FANUC Geri Emis Monitori Solda: tutarli geri akis
Sagda: malzemenin sizdirdigina ve bilezik kapatma
slrelerinin tutarsiz olduguna dair kanit.

FANUC Geri Emis Monitori’niin
sundugu avantajlar:

e Sirekli surec takibi

e Daha seffaf enjeksiyon sureci

* Dizensizliklerin kolay tespit edilmesi
e Bakim islerinin erken planlanmasi

* Enjeksiyon vidasinin degisim zamanin
tahmin edilebilmesi

ROBOSHOT-LINK: ile Endustri 4.0'a

uygun veri yonetimi

LINKi bilgisayarlardan ve akilli cihazlardan 255'e kadar ROBOSHOT makinesini gercek zamanli olarak yoneten bir

uriin ve kalite bilgi yonetimi aracidir.

Sirec takibi
¢ Duslik maliyet ve daha yliksek calisma orani saglar
e Giic tlketimini izler

Kalite bilgisi
* izlenebilirlik saglar ve gelismis kalite analizi sunar
e Ariza nedenini ve kalip tekrarlanabilirligini inceler

Ariza teshisi

e Alarm gecmisi

¢ Operasyon ve parametre degisikligi gecmisi
e Uzaktan operasyon fonksiyonlari

Sabit parca agirlig -
geri emise gerek olmamasi

FANUC Hassas Olciim 2+3, mal alma ve geri emis islemlerinin
sonlari arasindaki kontrolsiiz hacim akisini onlemek icin
tasarlanmis ilave bir islevdir. Hassas Olciim 2, mal almadikdan
sonra vidanin ters yone donmesi sayesinde gelismis geri emis
kontroll saglarken, Hassas Ol(;Um 3, mal alma, otomatik V-P ve
geri emis ayarindan sonra hacmi kontrol eder. Otomatik mod
secildiginde cesitli farkli parametrelere ayarlamaniza gerek
yoktur - yapmaniz gereken tek sey makineyi calistirmaktir!

Maksimum hassasiyet ve
kararlilik icin hassas olclim

FANUC Hassas Olciim 2+3’iin
sagladigi avantajlar:

e Disuk viskoziteli malzemeler icin
sabit mal alma hacmi

e Azaltilan parca gramaj farkliliklar

e Hava kabarciklari ve hammadde
yurime izlerinin olusmasinin

onlenmesi

* Otomatik V/P (Utiileme gecis
pozisyonu) ayari (PMC])

e Otomatik geri emis ayari
e Parca kalitesinin artmasi - bozuk
parca sayisinda azalma



ROBOSHOT'In verimliligi konusunda one cikanlar

2K (Cok renkli) enjeksiyon uygulamasi

Cok renkli enjeksiyon uygulamasi icin ROBOSHOT'I cok yonlu ve kolay entegre edilen dikey ve yatay enjeksiyon
Uniteleri ekleyerek kullanabilirsiniz. Bu gelismis kaliplama teknigi, ayni anda tc farkli bilesenin enjeksiyonunu
saglar. Dikey SI-20A unitesi, ROBOSHOT un lzerine yerlestirilir, yatay SI-300HA (nitesi ise ROBOSHOT un yan tarafina
yerlestirilir. Bu ilave enjeksiyon Uniteleri, bir Gretim kosumunda iki veya Uc farkli bilesenin enjeksiyonunu mimkin
kilar. FANUC’un gicld CNC'sini kullanan enjeksiyon uniteleri, ROBOSHOT ile ayni hassasiyet ve yinelenebilirlik

seviyelerini sunar.

Avantajlariniz
e Tam entegre FANUC CNC
e Kolay entegre edilebilir

* Esnek yapilandirma isletim ekranlari arasinda
e Anahtar teslim ¢oziimler kolay gecis yapabilme

e Diusik maliyet

ikinci enjeksiyon {initesi
Calisma ekrani

ROBOSHOT
Calisma ekrani

FANUC ROBOSHOT FANUC ROBOSHOT
SI-20A SI-300HA

Uriin Unite Teknik Ozellik Teknik Ozellik
Vida capi mm 14 16 18 20 22 26 28 32 36
Vida stroku mm 56 56 75 75 75 95 95 128 144
Maksimum enjeksiyon hacmi cm® 9 11 19 24 29 50 58 103 147
Maksimum enjeksiyon hizi mm/s 300 330
Maksimum enjeksiyon basinci MPa 200 180 140 130 120 260 240 220 190
Maksimum ttiileme basinci MPa 180 160 120 110 100 260 220 200 170
Maksimum enjeksiyon orani cm?/s 46 60 76 94 114 175 203 265 | 336
Maksimum vida devri min”! 250 450
Meme temas kuvveti kN 15

Kovan 3
Isitici adedi Meme 1 1
Isitici kapasitesi w | 24 | 28 | 31| 35 | 38 | 65| 72| 84 | 91
Makine agirlig ton = 0,65 (enjeksiyon tinitesi) = 0,15 (kumanda tinitesi) 1.9

ROBOSHOT SI-20A
dikey enjeksiyon unitesi

Bu dikey enjeksiyon Unitesi ROBOSHOT lizerine monte
edilebilir. 100 tondan 300 tona kadar tonaj araliginda
makinelere iki farkli tipte tnite uyarlanabilir. FANUC un
en son model CNC'sinin takili oldugu bu Unite, tutarli,
hassas bir kaliplama sunar ve yerden tasarruf saglayan
bir elektrik dagitim kutusu icine yerlestirilir.

Ozellikleri ve avantajlari

e FANUC un en son model CNC'si tarafindan kontrol edilir

e ROBOSHOT ile ayni hassasiyet ve yinelenebilirlik
seviyelerini sunar.

¢ Giincel ROBOSHOT modelleri tizerine monte edilebilir.

e ROBOSHOT isletim ekrani tzerine entegre ekran

ROBOSHOT SI-300HA yatay
enjeksiyon unitesi

Bu yatay enjeksiyon tnitesi ROBOSHOT a-SiA
modellerinin yan tarafina monte edilebilir. istege bagli
FANUC servo motorlari, ROBOSHOT SI-300HA daki doner
tablalarin kontroliini saglar. ROBOSHOT unitelerinize
esnek ve kolay sekilde entegre edilebilir.

Ozellikleri ve avantajlari

¢ FANUC un en son model CNC’si tarafindan kontrol edilir

* ROBOSHQT ile ayni hassasiyet ve yinelenebilirlik
seviyelerini sunar.

e farkli ROBOSHOT modelleri arasinda degistirilerek
kullanilabilir



ROBOSHOT'in verimliligi konusunda one cikanlar

Verimlilikle ilgili avantajlariniz

eHizli ve Kolay Kurulum Robotizasyon (QSSR = Quick &
Simple Startup Robotisation)

e Kesintisiz yiikleme ve bosaltma ve yerlestirme

¢ Kolay robot erisim

¢ Anahtar teslim coziimler

N
N W
Kolay otomasyon icin tasarlanmistir Kendi FANUC Enjeksiyon Unitenizi - 8 e e
J un iRVision 6zelligi basit bir parca
. . Olustu run yerlestirme coziimi sunar
FANUC Hizli ve Basit Baslangic Robotlastirma (QSSR), sadece birkac adimda robotlarin kurulumunu tamamlamanizi ‘ * Her parcanin bir konveydr lizerinde
saglar. Ergonomik olarak tasarlanmis calisma alaninin yani sira robotlara kolay erisim sunan bosaltma bilesenleri, 6 eksenli FANUC robotuna takilan iRVision , goriintii sistemlerinde denetlenmesi
makineye kolay erisim saglar. Daha zor otomasyon senaryolari icin, FANUC'un kapsamli Avrupali ortaklar agi, tretim neredeyse 30 yillik bir deneyime sahip bir iiriin olarak, kartezyon e Kalip gozlerinin otomatik olarak
tesisiniz icin ideal ¢cdzimi sunmak icin ihtiyaciniz olan teknik bilgi ve uzmanliga sahiptir. Diger bir arti: tim FANUC robotlara gore son derece verimli bir alternatif sunar. tanimlanmasi
Uriinleri ayni dili konusur ve ortak bir servo ve kontrol platformunu paylasir - bu durum 6grenmeyi ve calistirmayi son e Hizli karar verebilme
derece kolay hale getirir. Hizli ve kolay sekilde parcalarin yerlestirilmesi

e yerlestirmeden once guvenilir gorsel toplama ve kalite kontrolu

e mekanik kilavuzlara ihtiyac duymadan cok hassas ve yinelenebilirligi
ylksek seviyede parca yerlestirme

e +/- 0,02mm’lik konumsal dogruluklar

Entegre etmeye hazir: Yeni arayiizler ve entegre sicak yolluk ve kalip sicaklik kontrolleri gibi akilli islevler sayesinde,
FANUC ROBOSHOT mevcut lretim sistemlerine gerceklestirilecek esnek entegrasyonu kolaylastirir. Kendi tiriindeki
diger makinelerin aksine, FANUC ROBOSHQOT en yaygin enjeksiyon kaliplama uygulamalari icin kapsamli bir islevler

Keti icerir .. _
paketi icerir. Gorsel hata denetimi

e FANUC’un entegre gorls sistemi olan iRVision, kalip gozlerine
gore parca hatalarini tanimlar.

e Parca arizalarinin veya bir grup parcada tek bir nokta gibi kiicik
hatalarin gorsel olarak tanimlanmasi

e Uretim siirecinin yeniden onaylanmasi gerekli degildir

e Onemli miktarda zaman tasarrufu saglar

e Tek kamera ile cok gozlu kalibin kontrolu
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Dunya capinda lider CNC
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guvenilirligi

60 yillik siirekli gelisimin bir sonucu olarak, FANUC ROBOSHOT un

en onemli 6gesi, diinyanin en givenilir CNC kontrol tinitesine sahip olmasidir.

Kullanici dostudur ve tim standart arayizleri icerir.
Hizli islem siireleri ve tutarli parca kalitesi sunar.

Kolay bakim - erken tespit

FANUC CNC sistemindeki kolay anlasilir gorsel bakim araytizii, servis islemlerinden
sonra makinenin daha hizli sekilde calisir duruma gelmesini saglar. Entegre erken
uyari sistemi hatalari ortaya cikmadan once belirleyerek, maksimum hassasiyet ve
tutarli kalite standartlari elde edilmesini saglar.

¢ 15" renkli dokunmatik ekran

e kolay anlasilir iHMI ana ekrani
e kolay ve hizli veri girisi

e Ethernet ve USB arayiizleri

CF karti

* 15" renkli dokunmatik ekran

e Kolay anlasilir iHMI ekrani

¢ Kolay veri girisi ve minimum
sayida klavye girisi

* Robot calistirma ekranticin
iyilestirilmis arayiiz

¢ Hassas dngorili bakim

¢ Kolay kullanilan kontrol ekrani

e Coklu dil destegi
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Mengene iinitesi

Enjeksiyon iinitesi

Makine agirtigi
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Mengene linitesi

Enjeksiyon iinitesi

Makine agiruigi
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Dunya capinda etkin
FANUC servisi

Ne zaman ihtiyaciniz olursa, kapsamli FANUC agimiz diinyanin her yerinde satis, destek ve
musteri hizmetleri saglar. Boylece, daima kendi dilinizi konusan yerel bir temsilciniz

olacagindan emin olabilirsiniz.

Verimli uzun siireli
liretkenlik: FANUC Bakim
Hizmetleri

Uretim iizerindeki etkileri en
aza indirmek ve makinenizden
en ylksek verimi almak icin,
makinenizin toplam satin
alma maliyetini azaltmak
uzere tasarlanan bakim
hizmetlerini sagliyoruz.
Uretim senaryonuz ne olursa
olsun, FANUC cozimleri
calisir durumda kalma
siiresini maksimum seviyeye
cikarmak ve durus siiresini en
aza indirmek icin 6zel dnleyici,
ongorulu ve reaktif bakim
prosedirleri ile makinenizi
calisir durumda tutar.

Verimli egitim:
FANUC Akademi

FANUC Akademi, baslangic
seviyesindekiler icin giris
programlarindan uzman
kullanicilarin gereksinimlerine
ve ozel uygulamalara yonelik
kurslara kadar, ekiplerinizin
becerilerini ve Uretkenligini
arttirmak icin ihtiyaciniz olan
her seyi saglar. Kapsamli
egitim teklifleri hizli ve etkili
6grenme, yerinde egitim ve
makineler arasi egitim
programlarindan olusur.

Verimli tedarik:
Calisma omrii boyunca
yedek parca tedarigi

Makineniz hizmette oldugu
slirece orijinal yedek
parcalarini saglayacagiz.
Avrupa’nin her yerindeki
20°den fazla parca merkezi,
ozel servis mihendisleri ve
FANUC ofislerine dogrudan
erisim

ile ihtiyaciniz olan parcanin
bulunup bulunmadiginin
kontroli ve hizli siparis verme
olanaklari sayesinde,

ne olursa olsun calismaya
devam etmenizi saglariz.
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Service First=

WWW.FANUC.EU/SERVICE




Tek bir ortak kontrol platformu -

Sonsuz imkanlar
Iste bu FANUC!

WWW.FANUC.EU/TR

FA ROBOTLAR ROBOCUT ROBODRILL ROBOSHOT loT

CNC, Endistriyel Tel Erozyon Dik isleme Tamamen Elektrikli Endistri 4.0
Servo Motorlar robotlar, Makinesi Merkezi Plastik Enjeksiyon Coziimleri
ve Lazerler aksesuarlari Makinesi

ve yazilimlari
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